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© Verbindung eines AnschluBelementes aus Metall mit einem blasgeformten Behalter aus Kunststoff 


@ Die Erfindung betrifft eine Verbindung eines AnschluRele- 
mentes aus Metall mit einem blasgeformten Behalter aus 
Kunststoff, insbesondere einem Kraftstoff behalter fur Kraft- 
fahrzeuge, wobei zur Erzielung einer zuverlassigen und nicht 
permeablen Verbindung das Anschlu&element mit einem 
dem Behalterinneren zu sich erweiternden Bereich form- 
schlussig in die Behalterwand eingebunden und beim Blas- 
prozeS des Behalters als Einlegeteil im Werkzeug integriert 
ist (Fig. 1). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verbindung eines An- 
schluBelementes aus Metall mit einem blasgeformten 
Behalter aus Kunststoff, insbesondere einem Kraftstoff- 5 
behalter fQr Kraftfahrzeuge, gemaB dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1. 

AnschluBelemente wie Leitungsstutzen, Gewindebol- 
zen oder Gewindemuttern etc an blasgeformten Behal- 
tern aus Kunststoff werden entweder unmittelbar ange- 10 
formt oder sofern es sich um metallische AnschluBele- 
mente handelt, durch Schraubverbindungen oder Kle- 
beverbindungen gehalten. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer gat- 
tungsgemaBen Verbindung zwischen AnschluBelement 15 
und blasgeformten Behalter, die besonders robust und 
haltbar ist und die eine Permeation (Ausgasung) im Ver- 
bindungsbereich weitgehendst unterbindet 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Patentanspruches 1 geldst 20 
Vorteilhafte und besonders zweckmaBige Weiterbil- 
dungen der Erfindung sind den weiteren Patentansprii- 
chen entnehmbar. 

ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, das metalli- 
sche AnschluBelement mit einem dem Behalterinnern 25 
zu sich erweiternden Bereich formschliissig in die Behal- 
terwand einzubinden. Die Verbindung kann dadurch un- 
mittelbar beim Blasformen des Behalters hergestellt 
werden, wobei das AnschluBelement beispielsweise an 
dem Blasformwerkzeug festgelegt und dann in einem 30 
einzigen Arbeitsgang unmittelbar mit eingebunden 
wird. Dabei kann unbeeintrachtigt von der Verbindung 
die Innenoberflache des Behalters durchgehend flou- 
riert werden, um eine Permeation bzw. Ausgasung von 
Kraftstoff zu vermeiden. 35 

Eine herstellungstechnisch besonders gunstige Ver- 
bindung wird mit den Merkmalen des Patentanspruches 
2 bewirkt, indem das AnschluBelement direkt im Be- 
reich der Trennebene liegt, so daB durch das entspre- 
chend zusammenfahrende Werkzeug ein hoher An- 40 
preBdruck im Verbindungsbereich erzielbar ist. Ferner 
wird das Einlegen und Positionieren des AnschluBele- 
mentes beim Blasformen gunstiger. 

Die formschliissige Verbindung sowie deren Dicht- 
heit kann durch die Merkmale der Patentanspriiche 3 45 
und 4 weiter verbessen werden, ferner kann die form- 
schliissige PreBverbindung durch Aufbringen eines Kle- 
bers zusatzlich verstarkt werden. 

Der sich erweiternde Bereich des AnschluBelementes 
zur Herstellung des Formschlusses kann zylindrische 50 
oder scheibenformige Gestaltung haben, bevorzugt 
wird jedoch gemaB den Merkmalen der Patentansprii- 
che 6 und 7 eine pilzformige Erweiterung vorgeschla- 
gen, die hohe Haltekrafte und eine gunstige Einform- 
barkeit in die Behalterwand ermoglicht. 55 

Mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind im 
folgenden mit weiteren Einzelheiten naher erlautert. 
Die schematische Zeichnung zeigt in 

Fig. 1 die Herstellung eines blasgeformten Behalters 
mit Einbringung eines metallischen AnschluBelementes 60 
im Trennahtsbereich; 

Fig. 2 die Verbindung zwischen AnschluBelement und 
Behalter nach Fig. 1 in vergrdBertem MaBstab; und 

Fig. 3 eine weitere Verbindung zwischen einem pilz- 
formigen AnschluBelement und der Behalterwand eines 65 
blasgeformten Behalters. 

Die Fig. 1 zeigt ein zweiteiliges Werkzeug 10, 12 zum 
Blasformen von Kraftstoffbehaltern 14 aus Kunststoff, 
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z, B. HD-PE. In bekannter Weise wird dabei ein entspre- 
chender Schlauch als Vorformling in dem zusammen- 
fahrbaren Werkzeug 10, 12 einen Blasdruck (Pfeile 16) 
ausgesetzt, wobei uber die Trennflachen (Trennebene 
18) der "Schlauch" unter Bildung einer Trennaht (ent- 
lang der Trennebene 18, in dem dargestellten Quer- 
schnitt nicht ersichtlich) geschlossen wird 

Im Bereich dieser Trennebene bzw. Trennaht 18 wird 
ein Dorn 20 eingefahren, auf den ein metallischer Lei- 
tungsstutzen 22 als AnschluBelement fur eine Kraft- 
stoffleitung aufgesteckt ist Die Trennflachen des Werk- 
zeuges 10, 12 sind im Bereich des Domes 20 mit halb- 
kreisformigen Ausnehmungen 24, 26 versehen, die ein 
UmschlieBen des Leitungsstutzens 22 unter Bildung ei- 
nes nach AuBen abragenden Nippels 28 bei einem defi- 
nierten AnpreBdruck sicherstellen. Die Trennaht 18 
wird dabei in bekannter Weise unter Druck und Hitze 
stoffschlussig verquetscht bzw. verschweiBt 

AnschlieBend oder gleichzeitig wird durch Einbrin- 
gen eines Flourgases die Innenoberflache des Behalters 
flouriert. 

Wie aus Fig. 2 deutlich ersichtlich ist, weist der Lei- 
tungsstutzen 22 einen dem Behalterinneren zugewand- 
ten, durchmessererweiterten, zylindrischen Bereich 30 
auf, der von der Behalterwand 14 bzw. dem Nippel 28 
formschliissig (gegen Herausziehen) umschlossen ist. 
Der Bereich 30 ist zudem mit einer Ringnut 32 versehen, 
in die ein elastischer Dichtring 34 eingelegt ist, der eine 
zusatzliche Abdichtung im Verbindungsbereich sicher- 
stellt Ferner wurde auf dem Leitungsstutzen 22 im Be- 
reich 30 eine Randelung (nicht dargestellt) und ein Kle- 
ber aufgebracht, um mit dem Einbinden des Leistungs- 
stutzens 22 beim Blasformen einen zusatzlichen Form- 
schluB und eine Klebeverbindung herzustellen. Gegebe- 
nenfalls kann schlieBlich eine Schlauchklemme 36 um 
den Nippel 28 vorgesehen sein, die eine zusatzliche 
Klemmwirkung erzeugt. 

Die Fig. 3 zeigt durch die Mittellinie 38 getrennt zwei 
weitere Ausfuhrungsbeispiele, wobei die auf der Zeich- 
nung linke Halfte einen Leitungsstutzen 40 als metalli- 
sches AnschluBelement zeigt, dessen erweiteter Bereich 
42 pilzfdrmig ausgebildet und in die Behalterwand 44 
eines nicht dargestellten Kraftstoffbehalters beim Blas- 
formen formschliissig eingebunden ist In der Behalter- 
wand 44 ist im Bereich des lichten Querschnittes des 
Leitungsstutzens 40 eine Durchbrechung 46 vorgese- 
hen, uber die das Behalterinnere mit dem Leitungsstut- 
zen 40 zum Abfuhren oder Zufiihren von Fluid bzw. 
Kraftstoff verbunden ist. 

Der Leitungsstutzen 40 weist ein AuBengewinde 48 
auf, welches im Zusammenwirken mit einer Oberwurf- 
mutter 50 und einern Dichtring 51 zur Befestigung einer 
nicht naher dargestellten Krafts toffleitung 52 dient Als 
zusatzliche Abdichtung im Verbindungsbereich sind 
zwei elastische Dichtringe 54 vorgesehen. 

Abweichend zu dem beschriebenen Leitungsstutzen 
40 kann der Leitungsstutzen 40' (rechte Halfte der 
Zeichnung) zwei durchmessererweiterte Bereiche 56, 58 
aufweisen, die zwischen sich eine halbkreisformige 
Ringnut 60 begrenzen, in die sich beim Blasformen des 
Kraftstoffbehalters Abschnitte der Behalterwand 44 zur 
Bildung eines beidseitig wirkenden Formschlusses einle- 
gen. Die Ringnut 60 kann ferner Umfangsrillen 62 auf- 
weisen, die einen erhohten ReibschluB und FormschluB 
im Verbindungsbereich sicherstellen. 

Da das AnschluBelement 40 bzw. der Leitungsstutzen 
40, 40' in das Behalterinnere einragt, wird der AnpreB- 
druck im Verbindungsbereich durch den Blasdruck 
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beim Blasformen bestimmt. Gegebenenfalls kann die 
Verbindung zusatzlich durch das Aufbnngen eines Kle- 
bers weitcr verstarkt werden. Die auf der rechten Halfte 
der Fig. 3 dargestellte Konfiguration des Leitungsstut- 
zens 40' ergibt einen besonders langen Kriechweg zwi- 5 
schen der Offnung 46 in der Behalterwand uber den 
Verbindungsbereich nach auSen, wodurch eine Ausga- 
sune zuverlassig vermieden ist. Gleiches tnfft bei einem 
kurzeren Kriechweg durch die Verwendung von Dich- 
tungsringen 54 zu. 10 

Patentanspriiche 

1 Verbindung eines AnschluBelementes aus Metali 
mit einem blasgeformten Behalter aus Kunststoff, 15 
insbesondere einem Kraftstoffbehalter fur Kraft- 
fahrzeuge, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
schluBelemeni (22; 40) mil einem dem Behaltenn- 
nern zu sich erweiternden Bereich (30; 42, 56) form- 
schlussig in die Behalterwand (14; 44) eingebunden 20 

ist. ... 

2 Verbindung nach Anspruch 1, wobei aer oenauer 
(14) eine beim Blasformen im Werkzeug (10, 12) 
sich bildende Trennaht (18) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AnschluBelement (22) im Be- 25 
reich der Trennaht (18) eingebunden ist. 

3. Verbindung nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen AnschluBele- 
ment (22; 40) und umschlieBender Behalterwand 
(14, 28; 44) zumindest ein zusatzliches Dichtelement 30 
(34';54)vorgesehenist. 

4. Verbindung nach einem der Anspruche 1 ms 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AnschluBelement 
(22; 40) im Verbindungsbereich eine aufgerauhte 
oder prof ilierte Oberf lache (33 ; 62) aufweist 35 

5. Verbindung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB das 
AnschluBelement ein in das Behalterinnere ragen- 
der Leistungsstutzen (40) ist und daB die umschlie- 
Bende Behalterwand (44) im Bereich des lichten 40 
Querschnittes des Leitungsstutzens (40) durchbro- 
chen ist 

6. Verbindung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
sich erweiternde Bereich (42, 56) des AnschluBele- 45 
mentes (40) pilzformig gestaltet ist. 

7. Verbindung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das AnschluBelement (40) im Verbindungsbe- 
reich eine Umf angsnut (60) zwischen zwei ringfor- 50 
mig sich erweiternden Bereichen (56, 58) aufweist 

8. Verbindung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das AnschluBelement (22) zusatzlich durch ei- 
nen aufgebrachten Kleber in die Behalterwand (14, 55 
28) eingeklebt ist 
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